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1.
levads



Lielizmeéra sienu elementu Ytong Panel SWE
un Ytong Panel sistemas lauj atri un efektivi
izbdvet starpsienas, apvienojot saliekamas
razosanas priekSrocibas ar lieliskam
gazbetona Tpasitbam, pieméram, augstu
siltumizolaciju, ugunsizturibu un augstako
izmeru precizitati. Ytong Panel SWE un Ytong
Panel sistemas sienu elementi ir atbilde

uz musdienu tirgus vajadzibam, kura bieZi
vien triukst kvalificetu buvstradnieku.
Pateicoties darbu mehanizacijai, ne tikai tiek
ierobezots izpilditaju skaits, bet arT batiski
saisinats realizacijas laiks, vienlaikus iegUstot
augstakas kvalitates starpsienas.

Ytong Panel SWE un Ytong Panel ir stiegroti
paneli, kas izgatavoti no autoklaveta
gazbetona. Tiem ir nestrukturals stiegrojums
térauda stienu veida ar plastiskuma robezu
500 MPa. Tas nodroSina elementa atbilstosu
izturibu transportéSanas un montazas laika.
Armatdras daudzums un veids konkrétaja
panell ir atkarigs no ta izmeériem un merka.
Atkariba no projektétas iedarbibas klases
Ytong Panel SWE un Ytong Panel elementiem
var bt stiegrojums, kas aizsargats

ar pretkorozijas krasu.

Ytong Panel SWE elementi tiek razoti

ar blivumu 300 un 500 kg/m3, un to

spiedes izturiba ir attiecigi 2,2 un 4 MPa.
Ytong Panel elementu gadijuma Siem
parametriem ir Sadas vértibas: blivums 600
un 750 kg/m?3 un izturiba pret saspiesanu
attiecigi 4 un 5 MPa.

Ytong Panel SWE un Ytong Panel elementi

ir projekteti, pamatojoties uz PN-EN 12602
standartu “Saliekamie stiegrotie elementi,
kas izgatavoti no autoklavéta gazbetona™.
Standarts PN-EN 12602 ka harmonizétais
standarts ir pamats produktu pielaiSanai
tirgd. Uz Ytong Panel elementiem kopa

ar uzstadisanas piederumiem attiecas ari
Eiropas tehniskais novértejums ETA-03/0007,
kura aprakstita sistema nenesosSo starpsienu
izbdvel.




2.

Ytong Panel SWE
un Ytong Panel
sistemas



2.1 Razosanas process

Ytong Panel SWE un Ytong Panel elementi

ir izgatavoti no dabigam izejvielam: tdens,
kvarca smiltim, cementa, kalka, anhidrita

un putosanas lidzekla aluminija pastas veida.
Sis sastavs nodrosina nenozimigu dabisko
radioaktivitati. Loti preciza izejvielu izvéle

un rupigi pilnveidots tehnologiskais process
ar datorvadamu dozeésanas sistému layj
razot viendabigu materialu, kam raksturigs
zems blivums, augsta siltumizolacija, un
kurs ir pilniba nedegoss. Visi Ytong stiegrotie
elementi tiek paklauti rapigam parbaudéem,
un viss razoSanas process tiek rapigi
uzraudzits pastavigas kvalitates kontroles
letvaros.

Izejvielas
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Ytong Panel SWE elementu stiegrojums
terauda stienu veida un montazas cilpa tiek
parklati ar pretkorozijas krasu un péc tam
ievietoti veidneé.

Péc rdpigas sajaukSanas sastavdalas lej
veidnés, kuras jau ir stiegrojums. Pateicoties
neliela daudzuma aluminija pastas
pievienosanai, kas darbojas ka irdinatajs,
gazbetona masa veidojas simtiem tikstosu
gaisa burbulu, kas pieskir tai unikalas
Tpasibas. Péc sakotnéjas stipribas iegtSanas
sacietéjuso maisijumu ar augstu precizitati
sagriez, izmantojot nospriegotas térauda
stigas.
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Perfektas kvalitates smiltis

Péc tam sagrieztie elementi tiek paklauti
autoklaveSanas procesam, t.i., radisanai
ar augstu spiedienu piesatinata ar udens
tvaiku atmosféra. Tad notiek kalcija silikata
hidratacija, rezultata veidojas tobermorita
kristaliska mikrostruktdra. Tas nodrosina
Ytong elementiem augstu izturibu,
neskatoties uz to zemo blivumu.

Pedégjais razoSanas posms ir gatavo panelu
novietoSana uz paliktniem un pasargasana

ar foliju. Katra palete ir markéta ar etiketi, kas
lauj identificet.

Sadi sagatavotais produkts tiek
novietots noliktava vai transportéts tiesi
uz bavlaukumu.

Kalcija silikata hidratacija

Augstakaja meéra kristalizeta struktura,
kas nodrosina izturibu un siltumizolaciju

2.2 Pielietojums

Ytong Panel SWE elementi ir paredzeti
galvenokart nesoso sienu uzstadisanai tadas
telpas ka:
viengimenes savrupmajas un rindu ékas,
publiskas iestades,
tirdzniecibas un pakalpojumu €kas,
biroju un administrativas ekas,
saimniecibas ekas,
jau esos$as ekas, kuram nepiecieSama
paplasinasana un rekonstrukcija.

Ytong Panel elementus var, cita starpa,
izmantot ka:
starpsienas,
instalacijas kanalu apbuve,
vieglas aizpildiSanas starpsienas karkasa
konstrukcija.

Standarts PN-EN 12602 paredz stiegrotu gazbetona elementu

sadaliSanu atkariba no to mérka
konstrukcijas elementi W1
W2
W3
W4
W5
Wé
RF-1
RF-2
BL
PL
W7
w8
CN
BN
SB

nekonstrukcijas elementi

nesos$a siena ar konstrukcijas stiegrojumu (vertikala)
nesos$a siena ar konstrukcijas stiegrojumu (horizontala)
nesos$3 siena bez konstrukcijas stiegrojuma (vertikala)
nesos$3 siena bez konstrukcijas stiegrojuma (horizontala)
atbalsta siena [vertikala)

atbalsta siena (horizontala)

jumta elements

griestu elements

sija

vertikala neso$a sienas dala starp vai blakus atverém [(pilars)
neneso$a siena (vertikala)

neneso$a siena (horizontala)

aizklajams elements

kastes laidnis

skanas barjeras elements



Ytong Panel SWE elementus var klasificét

ka konstrukcijas kategorijas W3, W4,

un Ytong Panel elementus ka nekonstrukcijas
kategorijas W7, W8, SB.

2.3 Tehnologijas prieksrocibas

Inovativas Ytong Panel SWE un Ytong Panel
sistémas nozime atraku izpildi, parbauditu
kvalitati un vienlaikus augstu risinajumu
izturibu. Pateicoties elementu izgatavoSanai
ar noteiktiem, modulariem izmeériem,

bUvésanas laiks tiek ir ievérojami samazinats,

salidzinot ar standarta bloku izmantoSanu
gan arsienam, gan iekSsienam. Taja pasa
laika sienu buveésana Ytong Panel SWE
sistéma atbilst augstakas siltumizolacijas,
ugunsizturibas, izcilas nestspéjas un
akustiskas izolacijas prasibam.

Ytong Panel un Ytong Panel SWE sistemu
izgatavosanas prieksrocibas
bUvlaukuma nav nepiecieSams griezt
elementus,
paneli tiek izgatavoti visa telpas augstuma
- vienkarsi paceliet tos un novietojiet
pareizaja vieta,
montazai nav nepiecieSamas papildu
sastatnes,
precizi montazas plani ar atsevisku
elementu numuriem atvieglo blvésanu
un ierobezo razoSanas kltdas, ka arT
zudumus panelu grieSanas laika,
gluda elementu virsma rada vienmerigu
pamatni apmesanai,
augstaka bUvdarbu efektivitate, pateicoties
mehanizacijal.

Kapec ir verts buvet Ytong Panel SWE
sistema?
Atraka bavésana
Ekas konstrukcijas atrais veido3anas laiks
- tipiskas majas stavs tiek uzbuvets vienas
dienas laika!
Mazaks darbinieku skaits
Lielaka darba produktivitate ar mazaku
darbinieku skaitu. Divu cilveku brigade
ar celtna operatoru nomainis tris cilveku
mdrnieku brigadi.
Izturiga siena
Masiva un izturiga sienu konstrukcija lauj
piestiprinat pat smagus priekSmetus vai
fasades apsSuvumu. Pateicoties gazbetona

Tpasibam, ir iespéjams viegli un atri
izveidot rievas vai izgriezt caurumus.
Labaka bivniecibas logistika

Sistéma nodrosina lielisku darba
efektivitati. Pateicoties rupigi planotai
logistikai un rupnieciskas razoSanas
sistémai tiek samazinats kavésanas risks
buvlaukuma. Konstrukcijas projektu

un montazas planus sagatavo Xella Polska
uznémuma BIM projektéSanas nodala.
Letaka apdare

Augsta sienu izmeéru precizitate,
pateicoties maksimalai elementu
sagatavosanai. Gludo virsmu ir vieglak

un letak apdarinat.

Nedegoss materials

Uguns reakcijas klase Al. Augsta
ugunsizturiba EI 360, REI 240.

Atkritumu daudzuma ierobezosana,
materialu taupisana

Elementi ir projektéti un izgatavoti tiesi
noteiktai investicijai, kas nozime, ka nav
apgrieSanas nepiecieSamibas, mazaks

ir aprikojuma nodilums un ierobezots
celtniecibas atkritumu daudzums.
Daudzpusiba

Sistéma ir ideali piemeérota atrai un
efektivai viengimenes, rindu un dvinu maju,
ka arT citu objektu, pieméram, bérnudarzu,
komercialo eku, paviljonu u.c., bavniecibai.

Kapec ir verts buvet Ytong Panel sistema?
Mazaks darbinieku skaits
Divu murnieku vieta var stradat viens
montieris.
Lieli ietaupijumi
Ar bdvniecTbu saistito fikséto izmaksu
samazinasana.
Lielaka ekspluatacijas platiba
Pateicoties mazakam sienu biezumam
un planslana apdarei, tiek ietaupita vertiga
telpa.
Letaka apdare
Panelu sienu gludo virsmu var pabeigt
ar planslana parklajumu, flizém vai
tapetém, kas limétas tieSi uz starpsienas.
Lieliska darbu efektivitate
Vienas darba dienas laika darbinieks
ar saviem spékiem var uztaisit lidz 40 m?
sienu!



Ytong Panel SWE lauj uzcelt sienas pat 4 reizes atrak neka
tradicionalajas maza izmera tehnologijas!

Ytong Panel SWE

Viena montieru brigade (2
montieri + HDS operators)
vienas dienas laika var
uzcelt lidz

150 m2 sienas

Maza izméra Ytong
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Ytong Panel saisina starpsienu buvniecibas laiku lidz pat 75%!

Ytong Panel

Vienas darba dienas laika
darbinieks ar saviem spekiem
var uztaisit lidz 40 m? sienas

T T T T T T T
Gazbetona bloki AR
ar biez. 11,5cm e e e e e e
Vienas darba dienas laika marnieks var i e e e e e
uszvétlez13,3mzsienas e B S e B




2.4 Sortiments

Pateicoties plasajam Ytong Panel SWE

un Ytong Panel elementu klastam, tos
lespéjams izmantot ne tikai izstradajot jaunas
investicijas, bet arT adaptéjot pieejamos
gatavos projektus.

Ytong sistéma ir gazbetona elementu
komplekts kas lauj uzbvet pilnu eku,
neizmantojot citus bdvmaterialus, un risinat
problémas ar sarezgitiem tehnologiskiem
kontaktiem starp tiem. Lielizméra Ytong
Panel SWE sienu panelus var papildinat

ar citiem sistemas elementiem, kas ietver:
griestu un jumta platnes, gatavas parsedzes,
U veida elementus dzelzsbetona elementu
izgatavosanai un javas.

Ytong Panel SWE saliekamie elementi
konstrukciju sienu blvniectbai ir pieejami
sados izmeéros:

Ytong Panel
Produkta SWE Ultra+ Ytong Panel SWE P4/500
varianti P2,2/300

36,5 cm 20cm 24 cm
Platums 365 200 240
[mm]
Garums 299 374: 449: 599
[mm]
Augstums 1800: 2000; 2200: 2400: 2600:
[mm] 2800: 3000"

1) Elementi ar augstumu 1800, 2000, 2200 un 2400 mm ir pieejami tikai
299 mm platuma. Cita platuma elementi ar augstumu 2400 mm un
visi elementi ar augstumu 3000 mm ir pieejami péc Tpasa pasitijuma

Ytong Panel saliekamie elementi starpsienu
bUvniecibai ir pieejami Sados izmeéros:

Ytong Panel

Produkta Ytong Panel G4/600 G5/750
varianti
7,5 cm 10 cm 10 cm
Platums 75 100 100
[mm]
Garums 599 498
[mm]
Augstums

2470: 2600-2900": 3000
[mm]

1) Elementu augstums diapazona 2600-2900 mm tiek graduéts ik péc
20 mm

Ytong Panel SWE i Ytong Panel

Ytong Panel un Ytong Panel SWE elementi
tiek razoti ar visaugstako izmeéru precizitati
- pielaides klase T3 atbilstosi PN-EN 12602
standartam.

Pielaides klase T3 saskana ar PN-EN 12602

Biezums [mm] +3,0
Platums [mm] +1,0
Augstums [mm] +15
Plakanums [mm] <10
Paralelitate [mm] <10



2.5 Sistemu papildinoSie elementi
2.5.1 Elementi zem logiem

Telpas zem logiem jaaizpilda ar tada pasa
blivuma elementiem ka bUveéjamajai sienai.
PildTjumam var izmantot lielizméra Ytong
Jumbo blokus vai tradicionalos maza izmeéra
elementus.

2.5.2 Parsedzes Ytong Panel SWE sistema

Logu un durvju ailes ir nosegtas ar parsedzes
sijam. Sienas, kas veidotas no Ytong Panel
SWE elementiem, var izmantot vairaku veidu
parsedzes.

Parsedzes Ytong YN

Tas var but 200, 240, 300 vai 365 mm platas
un 249 mm augstas. Lauj parsegt lidz 175 cm
platas atveres. Minimalais parsedzes balsta
garums pie sienas ir:
min. 200 mm - parsedzem ar garumu
<1,50m
min. 250 mm - parsedzem ar garumu
>1,50m

Kombinétas parsedzes Ytong YF

Tas var bat 115 vai 175 mm platas un 124 mm
augstas. Atkariba no sienas biezuma viens,
divi vai tris saliekamie elementi tiek novietoti
blakus. Pilnu nestspéju parsedze sasniedz
tikai péc tam, kad ta ir parbuvéta ar bloku
slani ar aizpilditam vertikalajam Suvem. YF
parsedzes lauj parsegt lidz 250 cm platas
atveres. Parsedzes balsta garums pie sienas
ir:

min. 150 mm - parsedzém

ar garumu 1,25 m,

min. 200 mm - parsedzem

ar garumu 1,50 m,

min. 250 mm - parsedzem

ar garumu > 2,0 m.

Kombinétas parsedzes, kas aptver atveres,
kas platakas par 1,10 m, bUvniecibas laika
ir nepiecieSams atbalsts to laiduma vida.

Uz vietas betonétas parsedzes Ytong U
formas

Dzelzsbetona parsedzes pastavigos

veidnos, kas izgatavoti no Ytong U formam,
tiek izgatavotas ar lielakiem segto atveru
platumiem, t.i., virs 2,5 m. Parsedzes siju
garums uz sienam no Ytong blokiem nedrikst
but mazaks par 200 mm.

Lielu atvérumu gadijuma vai tad,

kad nepiecieSams noslogot parsedzi

ar koncentretu spéku, ieteicams izmantot
projektéetu dzelzsbetona parsegu.



2.5.3 Parsedzes starpsienas no Ytong Panel
elementiem

Sada veida parsedzes tiek izgatavotas,
izmantojot grieztu paneli. To var uzstadrt,
atbalstot uz blakus apgrieztiem paneliem.
Apgriezuma platumam jabat aptuveni 15 cm.
Alternativs parsedzes izgatavoSanas veids

ir piestiprinat apgriezto paneli, izmantojot
térauda stirenus. Sadi izgatavotas parsedzes
var nosegt lidz 125 cm platu atveri. Kad
augstums virs atveres parsniedz panela
platumu (60 cm), var piestiprinat divus
apgrieztus panelus, fiksétus ar terauda
stdreniem. Starp parsedzi un paneli viena
pusé japaredz izpleSanas Suve (aptuveni

10 mm), kas j3aizpilda ar montazas putam.
Savienojums japastiprina ar stiegrosanas
sietu.

2.6 Javas

Veidojot sakuma slani Ytong Panel SWE
elementiem un ka apaksgjas spraugas
aizpildiSanu, uzstadot Ytong Panel elementus,
jaizmanto parasta cementa java.

Speciali izstradata

planslana Ytong FIX P
YTONG java tiek izmantota, lai
izveidotu atbalsta
savienojumus
(horizontalo) un
sadursavienojumus
(vertikala).

2.7 Riki un piederumi Ytong Panel
SWE un Ytong Panel sistemam

Ytong Spaktellapstinas

Lauj precizi sadalit javu planas suvés.
Spaktellapstinas platums ir pielagots
elementa platumam.

Gumijas amurs
Lauj korigét elementu novietoSanu un neboja
to virsmu.

2.7.1 Ytong Panel SWE piederumi

Terauda skavas

Térauda skavas (gofréta metala loksne

60 x 40 mm) tiek ievietotas no augsas Ytong
Panel SWE elementu savienojuma viet3,
kas nelauj paneliem kustéties lidz javas
sacietésanai.

2.7.2 Ytong Panel piederumi un instrumenti

Transportésanas-montazas ratini
Transportésanas un pacelSanas ratini
atseviskiem Ytong Panel elementiem. To var
izmantot ka darba virsma griesanai.

Manualais pacélajs
Svira, ko izmanto Ytong Panel elementu
pacelSanai un parvietoSanai.

Gumijas bloki

Tos izmanto, lai saglabatu izplesanas spraugu
no griestiem lidz Ytong Panel elementa
augsejai malai. Bloka izmeri 60 x 40 x 15 mm.

Koka Kili

Tos izmanto zem Ytong Panel elementa
ka stabilizatoru uzstadisanas laika. Tie
nodroSina atstarpi starp panela malu un
pamatni.

Atsperu enkurs

Atsperu enkuri tiek izmantoti Ytong Panel
elementu stiprinasanai tieSi pie griestiem,
tapéec paneli ir stabili uzreiz péc uzstadiSanas.
Enkuri ir izgatavoti no cinkota térauda.

Terauda lenki

To izmeriir 60 x 60 mm, un tos izmanto Ytong
Panel parsedzes panelu montazai. Stureni

ir izgatavoti no cinkota térauda.
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3.
Projektesanas
principl



3.1 Projektésana Ytong Panel SWE
sistema

Pateicoties Ytong Panel SWE elementu

izméru standartizacijai, vienlaikus saglabajot
atbilstoSu dizaina moduli, ir iespéjams efektivi
izmantot panelus, laujot optimizet bavniecibas
laiku un samazinat atkritumu veidoSanos.
Parasti no Ytong Panel SWE elementiem

var izbavet 2-3 pilnas stavas. To skaits un
sienu biezums galvenokart ir atkarigs no eka
esoSajam slodzém un tas geometrijas.

Sienam, kas izgatavotas no Ytong Panel
SWE paneliem, ir nepiecieSams projektéet
perimetra gredzenu vai masivus griestus
(pieméram, dzelzsbetona griesti vai griesti
no Ytong griestu platném).

Ytong Panel SWE sienu paneli ka saliekamie
stiegrotie elementi no gazbetona ir izmeériti
atbilstoSi PN-EN 12602 standartam.
Aprekini javeic saskana ar minéta standarta
A pielikumu.

Siena ir neatkarigu, slaidu balstu sistéema.
Tapec tiek pienemts, ka panelis tiek atbalstits
tikai apakséja un augseja mala. Statiska
diagramma ir stienis, kas no abam pusem
piestiprinats ar noteiktu izliekuma garumu
(metode, kuras pamata ir Eilera formula).
Papildinformaciju par statiskajiem apréekiniem
skatiet apréekina piemera.

Ytong Panel SWE elementi tiek montéti

uz sakuma slana, kas izgatavots no standarta
Ytong blokiem. Vertikalas Suves starp
paneliem un horizontalais savienojums tiek
veidoti, izmantojot sistémas javu Ytong FIX

P. Ytong Panel SWE elementi tiek uzstadtti,
izmantojot celtni, kas butiski paatrina sienas
bUvniecibas procesu. Mazakiem projektiem
uzstadisanu var planot arT tiesi no kravas
automasdinas. Saja gadTjuma ir nepiecie$ams
nodroSinat piebrauksanas iespéju un aprikot
automasinu ar HDS.



Ytong Panel SWE sienu paneli apvienojuma
ar Ytong sistémas papildinoSiem
elementiem lauj maksimali paatrinat
darbu - tas ir iespéjams, pateicoties idealai
atsevisku komponentu saskanosanai un
nepiecieSamibas veikt “slapjos” darbus

ierobezosanai bavlaukuma.
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Ytong Panel SWE 24 cm

sakuma slanis
no Ytong blokiem 24 cm

cementa java

/l/

Ytong Panel SWE

Ultra+ 36,5 cm

sakuma slanis

no Ytong blokiem 24 cm

cementa java

Ytong Panel SWE sakuma slanis:

al arsiena ar termisko izolaciju

1

pildijums no Ytong blokiem

/l/ -~

b) viena slana areja siena

Ytong Panel SWE

Ytong Panel SWE zem parsedzém

sistéemas parsedze, pieméram, Ytong YN

sakuma slanis
no Ytong blokiem

pildijums no Ytong blokiem
vai lielizméra Ytong Jumbo blokiem




Ytong Panel SWE tehniskie parametri
Ytong Panel

Produkta SWE Ultra+ Ytong Panel SWE P4/500
varianti P2,2/300
36,5 cm 20cm 24 cm

Mehaniskas pasibas
Blivuma klase
[kg/m3]

Izturiba pret
saspiesanu fg 2,2 4
[N/mm?]

300 500

Termiskas-mitruma Tpasibas

Siltuma
vaditspéjas
koeficients Am‘dry
(W/(mKI]

Siltuma
caurlaidibas
koeficients U
W/ (m2K]]
Ipatnégjais
siltums ¢ 1000
[J/(kgK]]

Diftzijas

pretestibas 5/10
koeficients p

0,072 0,12

0,20 0,58 0,49

Akustiska izolacija [dB]"
R

(visparéjais 48 45 47
raditajs)
R,, lieksgjo
sienu 45 43 45
novértédanai)
R,, (@rsienu
sienu 42 39 42
novértédanail

Ugunsizturiba

Reakcija pret

Al
uguns
Ugunsizturiba
(nenesodas El 360
sienas)
Ugunsizturiba REI 240

(nesodas sienas)

1) Akustiska izolacija aprékinata, pamatojoties uz starpsienu,
kas izgatavotas no maza izméra elementiem, parametriem.
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3.2 Projektésana Ytong Panel
sistema

Ytong Panel elementi galvenokart ir paredzeti
starpsienu bUvésanai, kuram, lai gan tam nav
eka nesosas funkcijas, jaatbilst noteiktiem
nosacijumiem, kas izriet, cita starpa, no

to paklauSanas dazada veida slodzém
(pieméram, virtuves skapju vai plauktu
montazal, ka arT saistiba ar ugunsdrosibu

un aizsardzibu pret troksni. Sie nosacijumi

ir cieSi saistiti ar €kas telpas izmantoSanas
kategoriju, telpas funkciju un lidz ar to ar1
konkretas starpsienas izvietojumu objekta.

Sienam, kas izgatavotas no Ytong Panel
elementiem, noteicoSie kritériji parasti
ir akustiska izolacija un ugunsdrosibas
klasifikacija.

Ytong Panel tehniskie parametri

Ytong
.. | Ytong Panel G4/600 Panel
Produkta varianti G5/750
7,5 cm 10 cm 10 cm
Mehaniskas 1pasibas
Blivuma klase
600 750
[kg/m3] °
|zturiba pret
saspiesanu f, 4 5
[N/mm?]
Akustiska izolacija [dB]
R, [vis_péréjais 3g1) 372 419
raditajs)
R,, liek&gjo sienu 371 372 409
novértésanail
R,, (argjo sienu 351 352 383
novértésanail
Ugunsizturiba
Reakcija pret Al
uguns
Ugunsizturiba
(izpledanas Suves
piepilditas ar El 607 El 1207 El 1202
ugunsizturigam
PUR putam)
Ugunsizturiba
lizpleSanas EI1207 | EI1207 | El1207
Suves pilditas ar
mineralvati)

1) Vertibas attiecas uz sienam, kas klatas uz gumijas-korka pamatnes,
no abam pusém apmestam ar 10 mm gipSa apmetumu

2] Vertibas attiecas uz sienam bez apmetuma

3] Vertibas attiecas uz sienam, kas divas reizes parklatas ar $pakteli
no abam pusém



3.3 Savienojumu detalas

3.3.1 Ytong Panel elementu atbalstisana
uz griestiem

Starpsienas, kas izgatavotas no Ytong Panel
elementiem, parasti tiek atbalstitas tiesi uz
griestiem (vai uz gumijas-korka pamatnes).
Panelus pacel atbilstosa augstuma un no
apaksas nostiprina ar koka kili. Kilus var
novietot gan zem panela sanu malam, gan
priekSejam malam. Iznémums ir pirmais
panelis, kas ir piestiprinats no apaksas
tikai ar kiliem zem sanu malas. Atstarpe

ir piepildita ar cementa javu.

3.3.2 Ytong Panel elementu savienosana
ar griestiem

Starpsienas ir izgatavotas ar izpleSanas
suvem, kas tiek uzturétas no griestu
apakseéjas virsmas. Parasti atstarpe ir

1,5-2 cm, platums ir atkarigs no blakus esoSo
griestu izlieces atskiribam. Pie paneliem tiek
pienagloti divi gumijas bloki, lai nodrosinatu
atbilstosas izpléSanas Suves, kuras péc

tam piepilda ar montazas putam (PUR] vai
mineralvati (atkariba no ugunsizturibas
prasibam). Turklat visattalakie paneli un katrs
otrais panelis ir piestiprinats pie griestiem,
izmantojot atsperu enkuru.

3.3.3 Ytong Panel elementu savienosana
ar nesoso sienu

Starp nesoso konstrukciju un Ytong Panel
elementiem jaizveido apméram 10-15 mm
izplesanas Suve, kas péc tam jaaizpilda

ar montazas putam (PUR] vai mineralvati
(atkarTba no ugunsizturibas prasibam).
Lidz1gi, ka savienojuma ar griestiem, gumijas
bloki tiek izmantoti, lai uzturétu atbilstosu
izplésanas Suves platumu.

no sienas

/I/ Ytong Panel
cementa java
apdares slani atdaliti
koka Kilis
KON AR
<< S 4 I
e /s S e /
S S
/ /
S
s/, s s/ 7 XA
S
|

T
AN

o
I o I

apmetumu siets o

montazas putas (PUR)

vai mineralvate

gumijas bloks

atsperu enkurs

Ytong Panel

apmetumu siets

Ytong Panel

gumijas bloks

montazas putas (PUR)

vai mineralvate

konstrukcijas siena




3.3.4 Ytong Panel izpleSanas suves

Vienlaidu sienu gadijuma, lai izvairitos

no sarausanas plaisam, vertikalas izpleSanas
Suves javeic tada attaluma, kas atbilst
aptuveni diviem elementu augstumiem, bet
ne retak ka ik péc 5 m. IzpleSanas Suvem
jabdt aptuveni 10-15 mm un jaaizpilda

ar montazas putam (PUR] vai mineralvati
(atkarTba no ugunsizturibas prasibam).
Turklat savienojuma virsma japastiprina

ar apmetuma sietu.

15 apmetumu siets

___ L

-

montazas putas (PUR) M

vai mineralvate

izpleSanas
Suve
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a) izgatavots, izmantojot térauda lenkus

< Parsedzes Ytong Panel: ]

IzpleSanas spraugas Ytong Panel parsedzés
Parsedzes sienas no Ytong Panel elementiem
tiek izgatavotas, izmantojot piegrieztu paneli.
To var uzstadtt, atbalstot uz blakus apgrieztiem
paneliem. Apgriezuma platumam jabat min.

15 cm. Alternativs parsedzes izgatavosanas
veids ir piestiprinat apgriezto paneli, izmantojot
térauda lenkus. Sadi izgatavotas parsedzes var
nosegt lidz 125 cm platu atveri. Starp parsedzi
un paneli viena puse japaredz izpleSanas Suve
(aptuveni 10 mm), kas jaaizpilda ar montazas
putam (PUR]) vai mineralvati (atkarTba

no ugunsizturibas prasibam). Savienojums
japastiprina ar stiegroSanas sietu.

izplesanas H
Suve

vertikala e >
~

b) izgatavoti uz apgrieztiem paneliem



3.4 Aprekinu piemeri

Sajos pieméros nav minéti slodzes
sakopojumu sagatavojumi. Slodzes
sakopojumu paraugi ir atrodami tehniskaja
bukletd "Eku arhitektoniska un konstruktiva
projektéSana Ytong sistema”. Slodzes
sakopojumam jaatbilst standartiem PN-EN
1990-1-1, PN-EN 1991-1-1, PN-EN 1991-1-3
oraz PN-EN 1991-1-4.

Projektéjot stiegrotas platnes, jaizmanto sadi
pienémumi:
plakans Skérsgriezums paliek plakans;
izturTba pret izstiepSanu (ieskaitot lieces
izturTbu) ir ignoréta;
skersgriezumiem, kas paklauti
gareniskajai saspieSanai bez lieces,
deformacija ir ierobezota lidz |-0,002];
skersgriezumiem, kas nav pilniba
saspiesti, deformacija saspieSanas
zona ir ierobezota lidz vertibai |-0,003]:
starpsituacijas deformacija saspiesanas
zona ir ierobeZota lidz [-0,002] 1/3 sekcijas
augstuma attaluma no vairak saspiestas
skersgriezuma malas;
trausliem bojajumiem lieksana bez
aksialas saspieSanas térauda deformacijai
jabat lielakai par 0,007;
aprékinot izturibu pret saspieSanos,
nenem véra garenstiegrojuma ietekmi
saspiesanas zona, ja vien Sie stieni ir
pietiekami savienoti ar galveno stiegrojumu
stiepes zona, pieméram, kapsli;
analizejot Skéersgriezumu, kas paklauts
liecel, kopa ar nelielu garenisko
saspiesanas speku, projektéta gareniska
speka ietekmi var nenemt vera,
Ja attiecigais spriegums, kas rodas
no slodzes ar So spéku, neparsniedz
0,08f,.

3.4.1 Arsiena ar biezumu 24 cm

Geometriskie dati:
sienas biezums 24,0 cm
SWE saliekama elementa platums 60 cm
joslas platums, no kura tiek

savaktas slodzes 1,80 m
stava brivais augstums 2.82m
izturiba pret saspieSanos 4 MPa
blivuma klase 500 kg/m?

|

% //////// /A‘

B |

R |

: =5 |

Slodzes:
raksturiga veja slodze 1,00 kN/m?2
vertikalo slodZu sakopojums
(raksturigas vértibas)

Pastaviga Mainama

Slodze no 2,40 kN/gm
augsgjiem 11,86 kN/gm (piekrauts
staviem ar sniegu)
Slodze no
griestiem 8,60 kN/gm 675 k_N/gm

N lietojama slodze)
augspusé
Sienas 0,24 -6 =144
passvars kN/m?

Piezime! Vertikalo slodZu vértibas japieved lidz ekvivalentai slodzei,

kas iedarbojas uz noteikto ekscentru. Slodzes no augstakiem staviem
jauzskata par aksialam. Slodze no Ytong griestiem virs attiecigas sienas
ir slodze, kas tiek parnesta uz sienu 1/3 - balsta platuma attaluma

no sienas ieké&jas malas. Saja gadijuma japienem spéks, kas iedarbojas
uz ekscentri: 240/2 - 1/3 - 120 = 80 mm.
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Slodzes gadijumi (ar vértibam) 60 cm platai
saliekamajai platnei ir paraditi zemak.

1.

Padsvars:
1,44 1,8 =2,59 kN/m

Pastaviga slodze no augséjo stavu sienam:

11,86-1,8 =21,35 kN

Pastaviga slodze no griestiem augspuse:
8,60 1,8 =15,48 kN, ekscentrs e =80 mm

. Sniega slodze no augstaka stava:

2,4-1,8=4,32 kN

Ekspluatacijas slodze no griestiem
augspuse:
6,75-1,8=1215 kN, ekscentrs e =80 mm

. Véja slodze:

1,0-1,8=1,80kN/m

Nakamaja soli ir javeic kombinatorika
noraditajam mijiedarbibam, lai noteiktu
ieksejo speku projektéto aploksni. Zemak
esoSaja zimejuma ir paradita lieces
momentu, Skérsspeku un garenisko spéku
projekteta aploksne.

2,0

i
1,5

0.0 |1 I
i 0,5 .
o _
- -4
N o
=) o
e _m
wm T
e — o
° ==
.C’__ _.tn
Cu T o
S My 1kNm = - -

Max=2,02
Min=-2,883 — -2 @ :
X

Janosaka visnelabveligakie slodzes modeli
konkretajos gadijumos.

a) Lielaka vertiba N, un atbilsto$a mazaka

vertiba M,
Skersgriezumam sienas pamatné:
N,=7558 kN M,,= 0,00 kNm

b) Lielaka véertiba N, un atbilstosa lielaka
vértiba M,
Sienas Skersgriezumam zem griestiem:
N,= 6573 kN M, ;= 2,69 kNm

c) Lielaka vertiba M, un atbilsto$a mazaka
vertiba N,
Sienas Skersgriezumam zem griestiem:
M, = 2,68 kNm N,= 60,58 kN

d) Lielaka vertiba M, un atbilstosa lielaka
vertiba N,
Sienas Skersgriezumam zem griestiem:
M, = 2,88 kNm N,= 63,82 kN

N_ o w
o o™ w
N_ o ~
= (3] L=
=_  _u -
L4} L w
2_ _9 =
o — [=]
o  _wo o
[3] (=] [,
Y FEx+c Fx-t 20kN- - - : “Fz 1kN
Max=3,30
Min= -00- g- -3 f_D.x Min=-4,67 —



SGN parbaude - visparigie noteikumi

Elementu slaidums nedrikst parsniegt vertibu A = i—o < 120,
c

kur:
lo — elementa efektivais garums, [, = 2820 mm;
i. —inércijas radiuss, kur h ir sSkersgriezuma kopéjais augstumes,

i. =0,289-h = 0,289 240 = 69,36 mm;

A="=2820_ 40,66 (paraugs A.13 - PN-EN 12602)
i 6936
Metode pamatota uz Eilera formulas
Ada) N =7558KkN M;4 = 0,00 KNm

eo = 0 mm - gareniska spéka ekscentrs elementa augSpuse ieprieks tika nemts véra, lai
noteiktu iekSejo speku aploksni

ea = +/lo/40 = /2820/40 = 8,4 mm

e, =a_ 0 _
m™~°N, 7558

et =eyt+e;+e, =0+84+0=284mm

A, = by, - (hy — 2e,) = 600 - (240 — 2 -8,4) - 106 = 0,1339 m?

ic =/(he —2-€)?/12 = \[(240 — 2+ 8,4)2/12 - 1073 = 0,0644 m

1 1
k = = =0,6767

2 2
1+ (EC,],:C{{Tﬂ) . (%) 1+ (16245'0 nz) ' (0,20’{6342}4)

)

0
-0,1339 = 178,12 kN
-3 0,133 8,

Npa = ks @ foq* Ac = 0,6767 0,85 -

)

75,58
178,12

Skérsgriezuma nostiepums iepriekdminétajai AI;'—d- 100% =
slodzes sistémai: Rd

+100% = 42,43%

Adb) Ny =6573kN M;4 = 2,69 kNm

eo = 0 mm - gareniska spéka ekscentrs elementa augspuse ieprieks tika nemts
vera, lai noteiktu iekSéjo speku aploksni

ea = +/lo/40 = /2820/40 = 8,4 mm

e =@= 2,69 =
™~ N, 6573

e =eyg+e;+e, =0+84+409 =493 mm

A, = by, - (hy — 2e,) = 600 - (240 — 2 - 49,3) - 1076 = 0,0848 m?

ic =+/(hy —2-e)?/12 = /(240 — 2-49,3)2/12-107% = 0,0408 m
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1 1
kS = = = 0,4‘564‘

2 2
1+ (ch{cnz) . (f_g) 1+ (16245’0- nz) ' (0,201238)

4,0
Npa = ks @ feq~ Ac = 04564 0,85 —

)’

+0,0848 = 76,07 kN

65,73
76,07

Skérsgriezuma nostiepums iepriekdminétajai I\IIV—d- 100% = +100% = 86,40%
Rd

slodzes sistemai:

Add) N, =63,82kN My, = 2,88 kNm

eo = 0 mm - gareniska spéka ekscentrs elementa augSpuse ieprieks tika nemts
vera, lai noteiktu iekSéjo speku aploksni

ea = +/lo/40 = /2820/40 = 8,4 mm

_Mia_ 288 _
bm =N, T 6382 MM

e =ey+e;+e, =0+84+451=535mm
A.=b,, - (hy —2e;) = 600 (240 —2-53,5) - 107° = 0,0798 m?

ic =+/(hy —2-e)?/12 = /(240 — 2-53,5)2/12-107% = 0,0384 m

1 1
kg = = = 0,4262

2 = 2
1+ (ch{an) ' (f—‘i) 1+ (16245’0- =) (0,20'%4)

)’

4,0
Ngq =ks-a'-fcd-Ac=0,4262-0,85-173

+0,0798 = 66,81 kN

)’

Skérsgriezuma nostiepums iepriek&minétajai Ng . o) _ 6382 o) _ 0
100% = pr— 100% = 95,52%

slodzes sistemai: NRgg

Cirpes pretestibas parbaude

Veq = 4,67 kN
fc?és 4,005
= . = . = 72
Tha = 0,063 T = 0,063 - = 0,0728
pr = —2%— < 0,005 pl=—8=00011
by-d 600-150

Vea11 =Tra-(1—0,83-d)-(1+240:p) b d =
=0,0728-(1—-0,83-150) - (1 + 240-0,0011) - 600 - 150 = 7,24 kN

)

Vra12 = 0,5 'f—Ctk;O'OS “b-d=0,5-

600150 = 10,40 kN

Ye 1,73
4
Vra1 = max {VRdl'l Vea1 = 10,40 kKN
Rd1.2
Skérsgriezuma izmanto3ana: Yea . 100% = 22~ 100% = 44,88%
' VRd1 10,40

Nestspéjas parbaudi gareniskas stiegrojuma noenkurosanas dél var ignorét.

Maksimalais Skérsgriezuma nostiepums: 95,52%.
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3.4.2 Arsiena ar biezumu 36,5 cm

Geometriskie dati:
sienas biezums 36,5cm
SWE saliekama elementa platums 60 cm
joslas platums, no kura tiek

savaktas slodzes 1,80 m

stava brivais augstums 2,82 m

izturiba pret saspieSanos 2,2 MPa

blivuma klase 300 kg/m3

,,,7,,
C 77777777
5 8

Slodzes:

raksturiga veja slodze 1,00 kN/m?2

vertikalo slodZu sakopojums

(raksturigas vértibas)

Pastaviga Mainama

Slodze no 2,40 kN/gm
augséjiem 11,86 kN/gm (piekrauts
staviem ar sniegu)
Slodze no 6,75 kN/gm
griestiem 8,60 kN/gm (lietojama
augspuseé slodze)
Sienas 0,365-3=1,10
passvars kN/m?2

Piezime! Vertikalo slodZu vértibas japieved lidz ekvivalentai slodzei,

kas iedarbojas uz noteikto ekscentru. Slodzes no augstakiem staviem
jauzskata par aksialam. Slodze no Ytong griestiem virs attiecigas sienas
ir slodze, kas tiek parnesta uz sienu 1/3 - balsta platuma attaluma

no sienas iek$&jas malas. Saja gadijuma japienem spéks, kas iedarbojas
uz ekscentri: 240/2 - 1/3 - 120 = 80 mm.

Slodzes gadijumi (ar vértibam] 60 cm platai
saliekamajai platnei ir paraditi zemak.

1. Padsvars:
110-1,8 =198 kN/m

2. Pastaviga slodze no aug$éjo stavu sienam:
11,86 - 1,8 = 21,35 kN, ekscentrs e = 63 mm

3. Pastaviga slodze no griestiem augspuseé:
8,60-1,8=15,48 kN, ekscentrs e =80 mm

4. Sniega slodze no augstaka stava:
2,4-1,8=4,32 kN, ekscentrs e = 63 mm

5. Ekspluatacijas slodze no griestiem
augspuse:
6,75-1,8=12,15 kN, ekscentrs e = 80 mm

6. Véja slodze:
1,0-1,8 = 1,80 kN/m

Nakamaja soliir javeic kombinatorika
noraditajam mijiedarbibam, lai noteiktu
iekSejo speku projektéto aploksni. Zimejuma
uz nakosas lappuses ir paradita lieces
momentu, Skérsspeku un garenisko spéku
projekteta aploksne.

Janosaka visnelabveligakie slodzes modeli
konkretajos gadijumos.

a) Lielaka Nd vértiba un atbilsto$d mazaka

M, vértiba
Dla przekroju przy podstawie Sciany:
N,=73,26 kN M,,= 0,00 kNm

b) Lielakd N, vértiba un atbilstosa lielakad M,
vertiba
Sienas skéersgriezumam zem griestiem:
N,= 6572 kN M, = 4,71 kNm

d

cJ Lieldka M, vértiba un atbilsto$a mazaka
N, vértiba
Sienas skersgriezumam zem griestiem:
M,,= 4,71 kNm N,= 6572 kN

d) Lieldka M, vértiba un atbilsto$a lieldka N
vertiba
Sienas skersgriezumam zem griestiem:
M, = 4,71 kNm N,= 6572 kN

d
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SGN parbaude - visparigie noteikumi

Elementu slaidums nedrikst parsniegt vertibu A = b < 120,

lc

kur:
lo — elementa efektivais garums, [, = 2820 mm;
i, —inércijas radiuss, kur h ir Skersgriezuma kopéjais augstums,

ic =0,289-h =0,289-365 = 105,49 mm,;

2820

A= l—" = = 26,73 (formula A.13 - PN-EN 12602)
i 105,49
Metode pamatota uz Eilera formulas
Ada) Ny =73,26kN M;4 = 0,00 KNm

eo = 0 mm - gareniska speka ekscentrs elementa augspuse ieprieks tika
nemts vera, lai noteiktu iekSéjo speku aploksni

ea = /lo/40 = /2820/40 = 8,4 mm

o =Mha_ 0
™ N; 73,26

= 0 mm

e, =¢ey+e;,+e, =0+84+0=284mm

A, = by, - (hy — 2e,) = 600 - (365 — 2 -8,4) - 10¢ = 0,2089 m?

ic =+/(hy —2-e)?/12 = /(365 —2-8,4)2/12-107% = 0,1005 m

1 1
kg = = = 0,8104

2 2
1+ (Ecnfcfan) ' (f‘i) 1+ (75?)'-2n2) ' (0,21'855)

1,73

Npg = ks @ foq+A; = 0,8104- 0,85 - —— - 0,2089 = 183,02 kN

73,26
183,02

Skérsgriezuma nostiepums iepriekdminétajai AIIV—d- 100% =
slodzes sistemai: Rd

+100% = 40,03%

Adb) N, = 65,72 kN Mg = 4,71 kNm

eo = 0 mm - gareniska speka ekscentrs elementa augspuse ieprieks tika nemts
vera, lai noteiktu ieksejo speku aploksni

ea = +/lo/40 = /2820/40 = 8,4 mm

My 471
ém =N, T 65,72

= 71,7 mm

e, =eyte;,+e, =0+84+717 =80,1 mm

A, = by, - (h, — 2e,) = 600 - (365 — 2-80,1) - 1076 = 0,1229 m?

ic =+/(hy —2-e)?/12 = /(365 —2-80,1)2/12-107% = 0,0591 m
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1 1
ks = = = 0,5967

s > = 5
1+ (EC]::;IZ) ' (5‘2) 1+ (753'-27#) ' (0,20’231)

2,2
Npa = ks @ foq* Ac = 05967 - 0,85 - —=-0,1229 = 79,29 kN

Skérsgriezuma nostiepums iepriekéminétajai NN—‘Z- 100% = %- 100% = 82,88%
R )

slodzes sistemai:

Cirpes pretestibas parbaude

Vea = 5,29 kN
0,5 0,5
2,20
Trg = 0,063 Je _ 0,063 - = 0,0540
Ye 1,73
pl=ASl<0005 p = ———— = 0,0007
b,d = 600-242

Vra11 =Tra* (1 —0,83d) - (1+240-p)-b-d =
= 0,0540-(1—0,83-242)-(1+240-0,0007) - 600 - 242 = 7,28 kN

fetk;0,08 0,22
v =05-———-b-d=05-—--600-242 =9,23 kN
Rd1.2 Ye 1,73
V _ VRdl.l _
Rd1 = MaxX V. VRdl = 9,23 kN
Rd1.2

ékérsgriezuma izmantogana: —~E4 . 100% = 229, 100% = 57,30%
. VRa1 9,23

Nestspéjas parbaudi gareniskas stiegrojuma noenkurosanas dél var ignorét.

Maksimalais skérsgriezuma nostiepums: 82,88%.
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4.
Izpilde



4.1 Ytong Panel SWE izpildes vadlinijas (=l et =]

Hroh
AL L
Nesosas sienas montaza nLEnL Noskatieties
E:H:-lr:.-n'hl J izpildisanas filmu

Pirms panelu uzstadisanas uz Sakuma slana bloku virsma ir Pirmais elements ir jaiestata

cementa javas jaizveido izlidzinoSais jaizlidzina un janotira no putekliem. vertikali un janovieto liment, un péc
sakuma slanis no maza izmeéra Panelus sakam uzstadit no ekas tam janostiprina ar balstu (statni).
Ytong blokiem. Péc tam ievadiet stlra, kas atrodas vistalak no celtna.

SWE panelu numurus saskana ar Panelu sienas tiek savienotas ar

montazas planu. Ytong FIX P javu, kas vienmeérigi

jauzklaj pa visu saskares virsmu,
izmantojot sistémas Spaktellapstinu.

Pirms nakamo SWE panelu Otrais elements jauzstada uz Uzstaditi sienas paneli jasavieno,

uzstadiSanas uzklajiet javu uz perpendikularas malas, ar ieprieks izmantojot divas terauda skavas.
uzstadita elementa garakas uzklatu javu, lai izveidotu €kas stari

malas. Java tiek uzklata pirms
panela pacelSanas, kad tas atrodas
horizontala pozicija.

Nakamie SWE paneli tiek uzstaditi Katram ceturtajam SWE panelim Tpadu uzmanibu pievérsiet papildu

analogiski. ’ japiestiprina balsts (statnis), kas elementu izvietojumam saskana
japiestiprina arT pie griestiem/gridas ar pievienoto montazas planu.

zem panelu limena. Paneli ir jaatbal-
sta lidz griestu ieklasanai.

PIEZIMES IZPILDISANAI
Materiala uzglabasanai japlano stabila vieta péc iespéjas tuvak bavlaukumam, lai samazinatu
papildu elementu transportésanas nepiecieSamibu.
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4.2 Ytong Panel izpildes vadlinijas

Starpsienas montaza

- |

Specialie ratini ir paredzéti atsevisku AtkarTba no jisu vajadzibam Lai saglabatu izpleSanas spraugu,
panelu transportésanai, pacelsanai Ytong Panel elementus var viegli no griestiem lidz panela augséjai
vertikala stavokli, ka arT kalpo ka apstradat, izmantojot rokas zagi. malai ir piestiprinati divi gumijas
darba virsma apstradei. bloki.

Jau uzstadita panela vertikala mala Kartéjie paneli tiek novietoti Koka kili ir novietoti zem panela, lai
tiek parklata ar Ytong FIX P sistémas vertikala pozicija, novietoti pret izveidotu attalumu no pamatnes.
javu. ieprieks uzstadita elementa malu.

Katrs otrais panelis ir piestiprinats P&c visu panelu novietoSanas Sprauga apaks$éja mala ir aizpildita

pie griestu konstrukcijas, izmantojot izpleSanas Suves (vertikalas un ar parasto javu. Péc Suvju aizpildi-
atsperu enkuru. Sada veida iestati- horizontalas) piepilda ar poliuretana Sanas sienas gluda virsma ir gatava
tam elementam jabat stabilam talit putam. planslana apdarei.

péc uzstadisanas.

PIEZIMES IZPILDISANAI
Paletes ar sienu paneliem ieteicams novietot nakamaja stava pirms griestu izblves.
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BIM



blue.sprint

o

Xella digital planning




Xella ka buvniecibas tirgus
lideris saviem klientiem
nodrosina augstas kvalitates
produktus un augstakas
kvalitates pakalpojumus.
Papildus konsultacijam mes
piedavajam, cita starpa:
izpildes prieksizpéti un
digitalos pakalpojumus, kas
bazeti uz BIM tehnologijas,
ka art plasu apmacibas kursu
klastu par sistemas sienas
elementiem.

Xella ka viens no pirmajiem un nedaudzajiem
bldvmaterialu razotajiem Eiropa sava
piedavajuma ieviesa pilnigus digitalus
risinajumus digitalizacijas joma ar
nosaukumu blue.sprint.

Nosaukuma blue.sprint — Xella digital
planning ietver risinajumus, kas atvieglo dzivi
visiem projektéSanas procesa dalibniekiem,
ar kuriem Xella sadarbojas objektu
projektéSanas un blvniecibas laika.

Merkis ir arT iepazistinat visu buvniecibas
nozari ar digitaliem risinajumiem, kuru
galvenais punkts ir sadarbiba, kas balstita uz
BIM modeli.

BIM, t.i., Building Information Modeling,

kas ir standarts daudzas pasaules valstis,
arvien vairak ienem savu vietu projektéSanas
procesa Polija. BIM akronima galvenais burts
ir I, t.i., informacija, kas nav zaudéta visa
ekas dzives cikla, bet to glaba un paplasina
visi konkréta projekta dalibnieki. To varétu
salidzinat ar datubazes vaksanu par eku, un
taja laika izveidotais 3D modelis kalpos tikai
ka objekta virtuals attélojums. STs pieejas
moto ir: “bavet virtuali, lai bivetu realaja
dzive.”

BIM metodologija projektésanas un
buvniecibas procesu maina daudz lielaka
meéra neka pareja no vairakus tukstosus gadu
praktizétas ar roku zimétas projektésanas

uz datorizétu projektésanu (CAD).

Inovaciju zina buvniecibas nozare kopuma
pedejas desmitgadés atpaliek no visam
tautsaimniecibas nozarém.

BIM ideja mégina visaptverosi mainit So lietu
stavokli. Ta nav tikai vienkarsa pareja no 2D
uz 3D projektésanu, bet gan visaptverosa
pieeja ekas dzives ciklam, sakot no sakotngjas
analizes un projektéSanas, lidz buvniecibai,
ekspluatacijai, nojauksanai vai atjaunosanai
un atkartotai izmantoSanai.

“Siena ka 3D pakalpojums”

Visa Xella grupa 1pasi uzsver savu
digitalo klatbutni, izmantojot BIM
tehnologiju, un ir vairak neka tikai
razotajs, piedavajot projektésanas
pakalpojumus apvienojuma ar
pieredzi un tehnisko atbalstu. Blue.
sprint risinajumu ievieSanas moto
ir: “Wall as a 3D-service”

(“Siena ka 3D pakalpojums”).

Tipiska problema, ar ko saskaras daudzi
razotaji, ir novélota pievienoSana investiciju
projektam, ka rezultata trikst efektivas
razosanas planoSanas. Tapéc ir tik svarigi,
lai razotajs piedalas projekta jau no pasa
sakuma un piedalas lemumu pienemsanas
procesa. Pateicoties tam, vins var iegt
nenovértéjamu informaciju, kas laus optimali
planot razoSanu un logistiku. Turklat Xella
Polska un citi razotaji, izmantojot BIM
modeli ietverto informaciju, varés sniegt
uzticamus un noderigus padomus par saviem
bUvmaterialiem, kurus vini parzina vislabak,
jau no projektésanas sakuma stadijam.
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Visas ieinteresétas puses gust labumu

no BIM tehnologijas izmantoSanas.

Vissvarigakie ietver:

m sadarbibas starp investoru, darbuznémeéju
un projektétajiem atbalstiSana,

B Ekas jau no agrinas bdvniecibas stadijas
optimizésana,

B spéja novéerot projektésanas darbu gaitu
un pieejama veida uzraudzit projektésanas
procesu,

B spéja atriizstradat dazadu projekta
versiju simulacijas, lai izvéletos certbam
vistuvako,

m ieskats investicijas virtualaja téla,

B automatiska neatbilstibu noteikSana
projektéSanas laika,

B izvairiSanas no problémam ieviesanas
stadija - mazaks papildu, ieprieks
neparedzetu izmaksu rasanas risks.

Xella blue.sprint ietvaros atbalsta savus

partnerus dazados €kas blvniecibas posmos

sada apjoma:

m sienu 3D modela optimizacija vai uzbave,

B sienu un atveru pielagosana standarta
izmeriem,

B sienu sadursmes ar citiem elementiem
noteik$ana,

m materialu sarakstu sagatavosana péc
modela,

B no ieprieks minétajam darbibam iegdto
ietaupijumu noteikSana,

B piegades grafiku sastadisana un
bUvniecibas planosana,

®m izmaksu apréekins uz 3D modela,

m statiski risinajumi.




Turklat saskana ar pienémumiem moto
“Siena ka 3D pakalpojums” attiecas ne tikai
uz virtualo modeli un projektésanas stadiju.
Tas ir ari piedavajums Tstenot planoto projektu
ieprieks noteikta apjoma.

Jau Sodien Xella Polska prezenté piedavajumu
starpsienu planosanai un uzstadisanai

no Ytong Panel sienu paneliem. Taja ieklauti
visi €kas celsanas procesu uzlabojosie
faktori: sadarbiba projektéSanas joma,
piegazu saskanosana, montazu un darbu

izpildi paatrinou tehnologiju izmanto$ana. j b l u e _Sprlnt

Pilnigs risinajums, ko ievies viens uznémums

ka viena pakalpojuma dalu. Xella digital planning

Modela optimizacijas process Xella

N2
y B

SANEMSANA PARBAUDE OPTIMIZACIJA NODOSANA
3D Revit/ArchiCAD Model check Xella Sienas modela Optimizacijas
modela vai IFC BIM tehniskaja optimizacija, ko veic pazinosana un
formata sanemsana nodala Xella BIM tehniska aizradijumu
nodala nodoSana

Visu procesu iespejams veikt 2 nedéelu laika*

* atkariba no projekta méroga
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6.
Atsauces

objekti



"

i Tarlova (Ta rtow] I

viengimenes majaj ] I

S RGEY PLLPL

Noskatieties
filmu no
bavlaukuma

viengimenes maja

113 m2 pirma stava sienas

tika izbuvétas 8 stundas, t.i.,

vienas darba dienas laika

filmu no
bidvlaukuma




Glogova (Gtogow)

rindu majas

170 m2? sienas tika

uzceltas tikai 10 stundas!

Noskatieties
filmu no
bavlaukuma

i
] i:
i
y

>

Noskatieties
filmu no




Xella Polska sp. z o0.0.
Q& 801122227
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